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TERMINAL ISLEV ACIKLAMA PARAMETRE
R, S, T (L, N) Besleme girisi Cihaz 3-Faz girigli ise R, S, T terminallerine, 1-Faz girisli ise L, N -
terminallerine baglanti yapilr.
u,Vv,w Motor ¢ikigi Motor kablosu maksimum 50m olmalidir. F9.00---F9.11
PE Topraklama Guvenli bir galisma igin topraklama baglantisi yapilmalidir. -
P+, PB Frenleme direnci Frenleme direncinin bir ucu P+ terminaline, diger ucu PB terminaline FA.27
baglanmalidir.
DIP SWITCH Mod segimi Digital girigler 24V ile tetiklenmek isteniyorsa PNP modu, GND ile tetiklenmek | -
isteniyorsa NPN modu segilmelidir. Mod secimi kontrol karti Gizerindeki DIP
switch ile yapilir.
X1 Dijital giris 1 Fabrika ayari ileri surus. F5.02
X2 Dijital giris 2 Fabrika ayari geri sUrUs. F5.03
X3 Dijital giris 3 Fabrika ayari ¢oklu-hiz segimi S1. F5.04
X4 Dijital giris 4 Fabrika ayari ¢coklu-hiz segimi S2. F5.05
Al Analog giris 0-10V, 0-20mA olarak segilebilir. F6.20
AO Analog cikis 0-10V arasinda gikis verir. F6.10---F6.14
485+ Haberlesme portu + (A) RS485 haberlesme araylizii ve MODBUS protokolii kullaniimaktadir. FC.00---FC.05
485- Haberlesme portu - (B) RS485 haberlesme arayiizi ve MODBUS protokoli kullaniimaktadir. FC.00---FC.05
GND Sinyal ortak ucu, 0OV Analog/Dijital giris gikislar i¢in ortak COM terminali -
10V +10VDC cikigl Potansiyometre i¢in 10V ¢ikis. Potansiyometre 1k ile 20k ohm arasinda -
olmalidir. Maksimum 10mA cikis alinabilir.
24V +24VDC cikigl Maksimum ¢ikis akimi 100mA. -
TA, TC Réle ¢ikisi Normalde acgik kontak. AC 250V/3A, DC 24V/2A F5.07---F5.09
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Parametre Deger Agciklama
Parametre Deger Agiklama F0.01 0 Kontrol modu
F0.01 0 Kontrol modu F0.02 1 Start icin referans segimi
F0.02 1 Start icin referans secimi F0.03 2 Ana frekans igin referans segimi
F0.03 2 Ana frekans igin referans segimi F0.12 5.0 Kalkis sresi (sn)
F0.12 5.0 Kalkis sUresi (sn) F0.13 5.0 Durus siresi (sn)
F0.13 5.0 Durus siresi (sn) F5.00 2 Terminal kontrol modu segimi
F5.03 5 X2 fonksiyon se¢imi
Motor Tanitma Dijital Input Kullanim1
Parametre Deger Aciklama Parametre Giris Deger Aciklama
F9.00 Motor glicti (kW) F5.02 X1 0: i§levsiz
1: | lleri jog
F9.01 Motor voltaji (V) F5.03 X2 2: | Gerijog
3: | lleri
F9.02 Motor akimi (A) F5.04 X3 4: | Geri
6: | Serbest durus
F9.03 Motor devri (RPM) F5.05 X4 7 : | Hata resetleme
F9.04 Motor frekansi (Hz) F4.00 X 10.00 | ileri jog frekansi (Hz)
F9.05 1 Statik motor tanitma. Parametre "1" yapildiktan F4.01 X... 10.00 | Geri jog frekansi (Hz)
sonra belirli bir stire motor tanitma igleminin
bitmesi icin beklenir. Islem sonrasinda F4.02 X 3.0 Jog kalkis siresi (sn)
parametre otomatik olarak "0" olur.
F4.03 X 3.0 Jog durus siresi (sn)
Hata Kodlar1
Hata Kodu Ariza Ariza Giderme
OCC1/0Cs1 Kalkista asir akim 1. Inverter Gzerinden motor kablo uglarini sékinuiz.
OCC2/0Cs2 Durusta asir akim 2. Tekrar start veriniz.
OCC3/0CS3 Calismada asiri akim 3. Ariza vermiyorsa motor ve kabloyu kontrol ediniz.
oL1 Inverter asir yik 4. Ariza devam ediyosa, servisle iletisime geginiz.
oL2 Motor asir ylik
LCP Besleme faz kaybi 1. Girig fazlarini kontrol ediniz. Fazlar arasindaki voltaji dlgtinliz.
LU Diisiik besleme voltaji 2. Beslemede bir sorun goriinmuyorsa ve ariza devam ediyorsa, servisle iletisime geginiz.
SPO Cikis faz kaybi 1. Motor ve motor kablolarini kontrol ediniz.
2. Olgiim sonuglarinda ariza bulanamadiysa, servisle iletisime geginiz.
CBC Akim sinirlama hatasi 1. Motor ve motor kablolarini kontrol ediniz.
2. Cihaz V/F moduna alinmasi gerekir. "F0.01" parametresi "0" olmaldir.
3. Ariza devam ediyosa, servisle iletisime geginiz.
Parametre Sifirlama
F0.17 ‘ 3 Motor parametreleri dahil tim parametreler sifirlanir.




